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NOVELTY - The suction hood is for tools (8) for cutting wood which 
produce shavings or sawdust. It has a partly opened surrounding wall 
(1) and a suction connection (7) to remove the shavings etc. The 
surrounding wall for at least part regions, is made with conical or 
spherical curvature. The gap in the wall covers less than 180degrees. 

USE - For the removal of shavings, sawdust etc. 

ADVANTAGE - More efficient removal at reduced suction power. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The drawing shows a perspective view of 
the hood with the tool in it. 
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© Absaugheube fur spanabhebende Werkzeuge 

© Eine Absaughaube fur spanabhebende Werkzeuge (8) 
in Werkzeugmaschinen, msbesondere in Holzbearbei- 
tungsmaschinen, mit einer tcilwoise gedffneten Um- 
fangswandung (1) und einem Absauganschluss (7> zum 
Absaugcn dor Spa no, zeichnet sich dadurch a us, dass die 
Umfangswandung (1) zumindest uber Teilberetche ko- 
nlsch oder spha risen gekrOmmt ausgabildet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Absaughaube fUr span- 
abhebende Werkzeuge in Werkzeugmaschineu, insbeson- 
dere in Holzbearfaeitungsnria schineo, mit einer teilweise ge- 
fiffheten Umfangswandung und einem Absauganschluss 
zum Absaugen der Spane. 

[0002] Bei der spanendcn Bearbeitung von Holz, Holz- 
werkstoffen oder ahnlicben Materialmen, wie Kunststofien, 
Hartsch&xmen oder Verb undwerkstorren mit rotierenden 
Werkzeugen in Weikzcugmaschinen, fallen groBe Spanmen- 
gen an. Die Abfuhrung der Spane aus dem Arbeitsbereich 
der Weikzeuge 1st von entscheideoder Bedeutung fur die 
B Barbeitnngsqu ali tat an den Werkstucken und fair den stfl- 
rungsfreien Betrieb von Maschinen und Anlagen. 
[0003] Zur SpSneerfassung werden Oblicnerweise das 
Werkzeug teilweise umschlieCende Absaughauben einge- 
setzt, die an eine Absaugleitung angescblossen and, urn die 
entstehenden Spane einzufangen und abzusaugen. 
[0004] Das mit der Verwendung von Absaughauben auf- 
tretende Problem liegt darin, dass entstandene Spane nicht 
sofoit abgesaugt werden konnen, sondsrn teilweise mit dem 
Werkzeug umlaufcn und ein zwcitcs Mai zerspant werden 
Dabei hinterlasseo sie an der fertigen Oberflache des Werk- 
stiicks Eindriicke. Diese sogenannten Spanschlage fiihren zu 
Ausschuss bzw. erfordern eine Zdt- und kostenintensive 
Nachbearbeitung. 

[0005] Aus der DE 299 07 571 Ul ist eine Spaneleitein- 
richtung fur ein Zerspanaggregat bekannt, die das Werkzeug 
fiber einen Bereich von 180° umgreift und die in der zum 
Werkzeug parallelen Wandung ein Spaneleitblech aurweist, 
das vom mittleren Bereich nach axial aufien bogenformig 
gefuhrt ist, und uber das die Spane zu einem definierten 
Punkt innerhalb der Maschine gefordert wexden sollen, wo 
dann eine Absaugung vorgcnonmien werden kann. 
[0006] Des Wciteren werden Absaughauben verwendet, 
die napffortmg das Werkzeug axial iibergreifen und in Urn- 
fan grichtung nur einen kleinen Bereich als Bearbeitungsdff- 
nung aussparen. Obex die das WerkstQck mit dem Werkzeug 
in Verbindung bringbar ist Eine derartige Absaughaube ist 
in Fig, 6 und 7 gezeigt Obex die Umfangswandung der Ab- 
saughaube werden die Spane eingefangen. In einem Winkel 
von 0° bis 90° zur Bearbeitungsofihung (Bearbeitungs- 
stelle) ist eine Offnung zum Anschluss einer Absaugleitung 
vargesehen, liber die die Spane abtransportiert werden. Die 
Wandung der Absaughaube ist so breit wie die axiale Werk- 
zeugbreite. Bei Verwendung derartiger Absaughauben er- 
folgt die Bewegung der Spane irnmer in der Rotationsebene 
(Arbeitsebene) des Werkzeugs. Rotierende, spanende Werk- 
zeuge verfUgen iiber einen Werkzeugkdrper mit Schneiden 
und Vertiefungen, Ausnehmungen oder Hohlraurnen vor 
den Schneiden* sogenannte Spanraume, zur Aufnahme der 
an der Schneide abfliefienden Spane. Nach einem bestimm- 
ten Drehwinkel des Werkzeugs werden die Spane aus dem 
Spanraum wieder aufgeworfen. Der Aus wurf winkel hangt 
im wesentlichen von der Art des zerspanten Materials, der 
Schneidengeomeuie, der SpanraumgroSe und der Euagriff- 
stiefe des Werkzeugs ab und streut in sehr weiten BereLchezx 
Gunstigerweise wild die Offhung zum Ab transport der 
Spane aus der Absaughaube deshalb unter dem Auswurfe- 
winkel der Spane angeordnet Konstruktiv ist dies aber aus 
Grunden der groBen Streuung des Spanestrahls und aus 
Platzgriinden an der Maschine nicht irnmer moglictu 
[0007] Beim Aufprall der Spane auf die Ihnenwandung 
der Absaughaube wird ein Teil der Spane wieder in Rich- 
tung des Werkzeuges reflektiert In den Fig. 6 und 7 ist die 
Flugbahn der Spane mit Pfeilen angedeutet Die Spane pral- 
len von der Absaughaube wieder auf das Werkzeug zurOck 



und werden voa diese m und dessen Luftstromung mitge- 
nommen. Dadurch gelangen sie nicht in die Absaugoflhuug, 
sondem Laufen mit dem Werkzeug urn, treten an der Bear- 
beitungseflmung aus der Absaughaube auf und treffen auf 
5 das Werkstuck und verursachen die bereits eriautexten Span- 
schlige. Um die Absaugwirkung zu verbessem, wird in der 
Kegel die Absaugluftgeschwindigkeit erhoht, was dazu 
fuhrt, dass oftmals flir den Ab transport der Spane genauso 
viel Energie eingesetzt weiden muss, wie fur deren Erzeu- 
10 gung. 

[0008] Von dieser Problems tellung ausgehend soli die zu- 
vor beschriebene Absaughaube so verbesseit werden, dass 
nicht nur die Spane besser abgesaugt werden konnen, son- 
dem die Absaugleistung auch reduziert werden kann. 
15 [0009] Zur ProblemlSsung zeichnet sich eine gattungsge- 
mMSe Absaughaube dadurch aus, dass die Umfangswandung 
zumindest iiber Teilbereiche konisch oder spharisch ge- 
krummt ausgebiLdet ist. 

[0010] Durch diese Ausgcstaltung sind umfangsseidg 
20 keine senkrechten Pralln&chen vorhanden, Obex die die 
Spane in das Werkzeug zuriick geworfen werden konnen. 
Vielmehr werden auftreffende Spane durch die schrage, ko- 
nische (oder spharisch gewSlbte) Innenkontur den Reflekti- 
onsgesetzen folgend axial ablenkt und bewegen sich infolge 
25 ihrer Eigenenergie und der vom rotierenden Werkzeug er- 
zeugte Luftstromung auf einer Spiralbahn entlang der koni- 
schen Innenkontur zum groBen Durchmesser hin. Auf die- 
sem Weg kSnnen die Spane dann problemlos abgesaugt wer- 
den. 

30 [0011] Die zur Bearbeitung notwendige Offhung der Um- 
fangswandung erstreckt sich vorzugsweise iiber einen Be- 
reich, der kleiner als 180° ist Insbesondere vorzugsweise 
erstreckt sich die Offhung iiber einen Bereich von etwa 1 10° 
bis 120°. Weiter hin vorteilhaft ist es, wenn sich die Offhung 

3S in axialer Richtung nur aber einen Trilbereich erstreckt. 
[0012] Um die Bewegungsbahn der Spane weiterhin gun- 
stig zu beeinflussen, ist es vorteilhaft, wenn die Absaug- 
haube einseitig axial verschlossen ist, insbesondere im Be- 
reich des kleineren Durchmessers. 

40 [0013] Um einen Spanefiug auBerhalb der Absaughaube 
zu verrneiden, ist es insbesondere vorteilhaft, wenn diese 
beidseitig axiale Deckel aufweist, und somit nahezu voll- 
stSndig geschlossen ist 

[0014] Der konische oder spharisch gekrQmmte Verlauf 
45 der Wandung kann in einen achsparallelen Vferlanf, also eine 
zyLindrische Wandung, ubergehen. Im grcVQten Durchmes- 
serbereich der Absaughaube ist vorzugsweise der Absaug- 
anschluss angeordnet Der Absauganschluss kann auch Uber 
die voile Breite der Absaughaube reichen. 
50 [0015] Der konische oder spharisch gekriimmte Verlauf 
der Wandung kann spiegelsymmetriscb ausgebildet sein, 
wobei die Symmetrielinie vorzugsweise im Bereich der hal- 
ben Werkzeugbreite liegt Bei einer spiegelsyinrnetrischen 
Ausbildung konnen auch zwei Absauganschlusse vorgese- 
55 hen sein. Es sind auch AusfUhrungsformen denkbar, bei de- 
nen der Verlauf der Wandung zwar gegenlaufig aber nicht 
spiegelsymmetrisch ist 

[0016] Der Neigungs winkel der Umfangswandung betragt 
vorzugsweise 10° bis 80° zur Lfingsachse. 
60 [0017] Der Absauganschluss kann senkrecht zur Langs- 
achse und insbesondere tangential zur Innenkontur der Wan- 
dung verlaufen. 

[0018] Bin Werkzeug zur spanabbebenden Bearbeitung, 
insbesondere von HoUwerkstoffen mit einer Absaughaube 
65 gemaJS einem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 11 zeich- 
net sich dadurch aus, dass die Breite der Absaughaube gitt- 
Qer als die Arbeitshreite des Werkzeugs ausgebildet ist, wo- 
bei sich der konische oder spharisch gekrflmmie Bereich zu- 
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mindest uber die Breite des Wbrkzeuges erstreckL Vorzugs- 
weisc ist die Waodung in dcm Ubcr die Arbcitsbreite b des 
Werkzeugs hinausgehenden Bereich umfangsseitig vOllig 
geschlossen. 

[0019] Mit Hilfe einer Zeichnung sollen AusTuhrungsbei- 5 
spiele derErfindung nachfolgend naher erlautert werden. Es 
zeigfc 

[0020] Fig. 1 die perspektivische Ansicht einer Absaug- 
haube mil darin angeordnetem Werkzeug; 
[0021] Fig, 2 cine erste Absaughaube im Querschnitt mit 10 
darin angeordnetem Werkzeug; 

[0022] Fig. 3 eine zweite Absaughaube im Querschrritt 
mit darin angeordnetem Werkzeug; 

[0023] Fig. 4 eine dritte Absaughaube im Querschnitt mit 
darin angeordnetem Werkzeug; 15 
[0024] Fig. 5 die Draufsicht auf die Absaughaube nach 
Fig. 1; 

[0025] Fig. 5a ein wei teres Ausfilhrungsbeispiel einer Ab- 
saughaube mit darin angeordnetem Werkzeug; 
[0026] Fig. 6 die perspektivische Darstellung einer Ab- 20 
saughaube mit darin angeordnetem Schneid werkzeug nach 
dem Stand der Techrrik; 

[0027] Fig. 7 den Qucrschnitt der Absaughaube nach Fig. 
6. 

[0028] Die Absaughaube 1 ubergreift in axialer Richtung 25 
(Langsachse L) das Werkzeug 8. Die Wan dung 1 verlauft 
konisch, wobei sich der groBcre Durchmesser in Richtung 
des Werkzeugschafts bzw. der Antriebswelle 10 befindet. 
Senkrecht zur Langsachse L weist die Wan dung 1 eine Off- 
nung 11 auf, an die ein Absaugstutzen 7 anschlieBl Obec ei- 30 
ncn Bereich von erwa 110° bis 120° ist in der konisch ver- 
laufenden Wandung 1 eine Bcarbei Lung soffnung 2 vorgese- 
ben (vgL Fig. 5), uber die das hier nicht dargestellte Werk- 
stflck mit den Schneidmessem 9 des Werkzeugs 8 in Beriib- 
rung bringbar ist. Der Neigungswinkcl a dcr Wandung 1 be- 35 
tragt zwischen 10° und 80°. Durchdicse Ausgestaltung wer- 
den Spane, die von dem sich drehenden Werkzeug 8 tangen- 
tial weggeschleudert werden in dem Winkel von der Wan- 
dung 1 reflektiert, mit dcm sle zuvor auftrafen. In den Hgu- 
ren ist die Flugbahn F dcr Spane mit strichlicrtcn Pfeilen an- 40 
gegeben. Die Spane fiiegen in Richtung des groBeren 
Durchmesser der Absaughaube, wo sie dann einfach iiber 
den Ansanganschluss 7 abgesaugt werden koonen. Auf der 
durchmessergroBten Seite ist die Wandung 1 uber einen 
Deckel 5 axial verschlossen. Der Deckel 5 weist nur eine 45 
zentrale Ofihung 12 au£ damit der Werkzeugschaft 10 bzw. 
die Antriebswelle des Werkzeugs 8 aus der Absaughaube 
nerausgeruhrt werden kann. 

[0029] Bei dem in Fig. 3 dargestelllen Ausftttirungsbei- 
spiel geht der konische \feriauf der Wandung 1 in einen zy- 50 
lindrischen AbschniU 4 Uber. 

[0030] Bei dem in Fig. 4 dargesteilten Ausfuhrungsbci- 
spiel ist die Wandung 1, 1' spegelsymmetrisch zur Mitte des 
Werkzeugs 8 ausgestaltet Der konische \feriauf der Wan- 
dungen 1, 1' geht hier in einen zy lindrischen Wandabschrritt SS 
4, 4' ubcr, der umfangsseitig vollig geschlossen sein kann. 
Beidseitig ist die Absaughaube Uber axiale Deckel 5 und 6 
verschlossen. Dabei schlieBt der Deckel 6 die Absaughaube 
dicht ab. Der Deckel 5 weist auch hier eine zentrale Gffhung 
12 fur den Durchtritt des Werkzeugschaftes 10 auf. Zur Ver- 60 
besserung der Absauggeschwindigkeit fur die Spane sind 
bei diesem AusfUhrungsbeispiel zwei Absauganschlusse 7, 
T vorgesehen. Die Absauganschlusse 7, T sind in der Zeich- 
nung in paralleler Anordnung dargestellt, Sie kormeo aber 
auch in Umfangsrichtung zueinander versetzt sein. 65 
[0031] Die Absaugstutzen 7, T verlaufen senkrecht zur 
Langsachse (Werkzeugachse) L, Sie sind vorzugsweise tan- 
gential zu der Ihnenkontur der Wandung 1 in Drchrichtung 
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des Werkzeugs gefuhrt In dem Bereich, der iiber die Ar- 
beitsbreite b des Werkzeugs 8 hinausragt, ist die Wandung 1, 
1' und/oder 4, 4* umfangsseitig voUkommen geschlossen. 
An start konisch zu verlaufen, kann die Wandung 1 auch 
spharisch nach auBen gekrummt sein. Auch durch diese 
MaBnahme wird verhindert, dass die Spane unmittelbar auf 
das Werkzeug 8 zuruckgeschleudert werden konneru wenn 
sie auf die Innenseite der Wandung 1, 1' auftreffen. Der Ab- 
saugkanal 7, T muss nicht notwendigerweise im Winkel der 
auftreffenden Spane liegen, sondern er kann auch axial zum 
groBen Durchmesser bin versetzt und in einem Winkel ange- 
ordnet sein, der groBer ist als der Spanaustrittswinkel aus 
dem Werkzeug. Dadurch kann die Absaughaube im Bereich 
des Werkzeugs 8 sehr kompakt ausgebildet werden, wenn 
der Absaugstutzen 7 dann beispielsweise mehr in Richtung 
des hier nicht dargesteilten Antriebsmotors verlagert wird. 
[0032] Der konische Verlauf der Wandung 1 ebenso wie 
eine spharische Krtimmung der Wandung 1 kann auch stu- 
fenformig realisiert werden. Wichtig ist im wesentlichcn 
nur, dass im Bereich der Werkzeug- Arbcitsbreite b keine 
achsparallelen Flachen in der Inn en wandung vorgesehen 
sind, die die Spane unmittelbar auf das Werkzeug 8 zurilck- 
schleudern kQnnten. 

[0033] Die in fig. 5a gezeigte Absaughaube weist inner- 
halb der Qfrnung 2 ein eingesetztes Spaneleitblech 13 auf, 
das einen Auswurf der Spane verhindert. Anson sten ist die 
Absaughaube analog zu dem in Fig. 1 gezeigten AusfQh- 
rungsbeispiel ausgebildet. Das senkrecht zur Werkzeug- 
achse 11 verlaufende Spaneleitblech 13 kann durchgangig 
sein. An der Stelle, wo die Spane entsteht, (bei einer Dreh- 
richtung des Werkzeugs 8 im Uhrzeigersinn, in der Rgur 
links) kann das Spaneleitblech 13 fehlcn, da dort keine 
Spane ausgeworfen werden kann. 

Bezugszeichenliste 

1 konische, spharische Wandung 

2 Oftnung 

4 zylindrische Wandung 
4* zylindrische Wandung 

5 Deckel 

6 Deckel 

7 Absaugstutzen 
T Absaugstutzen 

8 Werkzeug 
9Schneido 

10 WerkzeugschafVAntriebswelle 
U Ofrnung 

12 Ofrnung 

13 Spaneleitblech 
B Breite 

b Arbcitsbreite 
F Flugbahn 
HHochachse 

L Langsachse/Werkzeugsachse 

Patentansprilche 

1. Absaughaube fur spanabbebende Werkzeuge (8) in 
Werkzeugmaschincn, insbesondere in Holzbearbei- 
tungsmaschinen, mit einer teilweisc gedffbeten Urn- 
fangswandung (1) und einem Absauganschluss (7) zum 
Absaugen der Spane, dadurch gekeanzelchnet, dass 
die Unifangswandung (1) zumindest Qber Teilbereiche 
konisch oder spharisch gekrummt ausgebildet ist 

2, Absaughaube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zcichnet, dass die Ofrnung (2) der Unifangswandung 
Uber einen Bereich kleiner als 180° reicht 
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3. Absaughaube nacb Ansprucb 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Offhung (2) Qbcr einea Bereich 
von ctwa 110° bis 120° erstreckL 

4. Absaughaube nach cinem der Ansprtiche 2 Oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Offhung (2) in 5 
axialer Richtung our Uber cincn Tfeilbereich crstrockt 

5. Absaughaube nacb einem oder mehreren der vorste- 
beoden Ansprtiche, gekennzeichnet durch einen einsei- 
tigen axiaLen Deckel (5). 

6. Absaughaube nacb einem oder mehreren der vorste- 10 
beoden Anspruchc, gekennzeichnet durch beidseitige 
axiale Deckel (5, 6). 

7. Absaughaube nacb Ansprucb 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der konische oder spharisch gekrflmmte 
Verlauf der Wandung (1) in einen achsparallclen Ver- is 
lauf UbergehL 

8. Absaughaube nacb einem oder mehreren der vorste- 
beoden Ansprtiche, Harfiirrh gekennzeichnet, dass der 
konische oder spharisch gekrummte Verlauf der Wan- 
dung (1, V) an einer Hochachse (H) gegenlaufig, insbe- 20 
sondere spiegels yininetri sch ausgebildet ist 

9. Absaughaube nach Ansprucb 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwei Absauganschlttsse (7, T) vorgesc- 
hen sind 

10. Absaughaube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, dass der Neigungswinkel a der Umfangswan- 
dung 10° bis 80° zur Langsachse (L) bctragt 

11. Absaughaube nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Absauganschluss (7, T) im Bereich des grdBten 30 
Durchmessers angeordnet ist. 

12. Absaughaube nach Anspruch 1,9 oder 11, dadurch 
gfikranwi chnrf , dass der Absauganschluss (7, T) senk- 
recht zur Langsachse (L) verLMuft 

13. Absaughaube nach Anspruch 1, 9 oder 1 1 , dadurch 35 
gekennzeichnet, dass der Absauganschluss (7, T) tan- 
gential zur Innenkonuir der Wandung (1) verlSuft 

14. Absaughaube nacb einem oder mehreren der vor- 
stehenden Ansprtiche, gekennzeichnet durch dn senk- 
recht zur Langsachse (L) veriaufendes, im Bereich der 40 
Wandung ringesetztes Spaheleit-Blech (13). 

15. Werkzeug zur spanabhebenden Bearbeitung, ins- 
besondere von Holzwerkstoffen, nrit einer Absaug- 
haube gemafl einem oder mehreren der Ansprtiche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (B) der 45 
Absaughaube groBer ist als die Arbeitsbreite (b) des 
Werkzeugs (8), wobei sich der konische oder spharisch 
gckrHmmte Bereich zumindest Uber die voile Breite (b) 
des Werkzeugs (8) erstreckt 

16. Werkzeug nacb Ansprucb 15, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, dass die Wandung (1) in dem uber die Ar- 
beitsbreite (b) des Werkzeugs (8) hinausragenden Be- 
reich umfangsseitig geschlossen ist 
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